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MOIST METAL GRIP®

INSTRUCOES DE APLICACAO

DESCRICAQO

MOIST METAL GRIP® ¢ um revestimento de epoxi bi componente projetado com
aditivos especificos para promover a aderéncia ao ser usado sobre metais.

MOIST METAL GRIP® foi desenvolvido para aplicacdo em superficies metélicas
que ndo podem estar secas o suficiente para o uso de RUST GRIP®.

Pode ser usado diretamente sobre superficies metalicas molhadas ou imidas e mantém
uma aderéncia excelente, evitando a corrosdo da superficie.

E um epdxi hidro-repelente para uso subaquatico ou em areas onde ondas constantes ou
condensacdo sdo um problema.

Resistente a produtos quimicos e solventes.

Projetado para ser aplicado diretamente sobre concreto, alvenaria e madeira.

PREPARACAO DA SUPERFICIE

Superficie deve estar limpa de 6leo, alcatrdo, ferrugem, gordura, sais e filmes.

1) Orientagdes siga SP6 ou SP7.

2) Limpa a superficie usando TSP (tri-fosfato de sédio) ou um limpador citrico para
remove a sujeira e residuos de graxa.

3) Lavagem com pressio, se possivel, a 3500 psi.

4) Contaminacdo da superficie por sall pode ocorrer como resultado da dgua salgada,
fertilizantes e da exaustdo de carros. Use Chlor*Rid ou equivalente para descontaminar
a superficie de sais presentes. Niveis aceitaveis: nitratos: 5-10 mcg/cm 2, sulfatos: 5-10
mcg/cm 2, cloretos: 3-5 mcg/cm 2.

SUPERFICIE PODE ESTAR UMIDA

1) MOIST METAL GRIP® deve ser aplicado de acordo as temperaturas adequadas
(abaixo) e de acordo a janela entre demaos prescritas.

2) Se aplicado sobre um revestimento existente com um acabamento lustrado ou
brilhante, ¢ necessario antes da aplicacdo lixar e remover o brilho -- para melhorar

o perfil.
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3) Demaos adicionais de MOIST METAL GRIP® s6 podem ser aplicadas quando a 1*
demdo se tornar sensivel ao toque e com pouca ou nenhuma transferéncia do
revestimento. Se a primeira demdo curar por mais de 3 dias e ja ndo permitir mais se
sentir a camada colante, a superficie deve ser lixada levemente para torna-la aspera
antes de aplicar a segunda demao.

MISTURA

1) Abrir o balde, misturar o componente base com o agente de cura (4 partes de base :
1 parte do agente de cura); propor¢do, em volume, € ndo pelo peso.

2) Misturar @ mao por dois minutos, ou usar uma furadeira de baixa rotacdo com uma
haste para efetuar a mistura, no minimo por 30 segundos, sem a formag¢do de nenhum
vortex.

TEMPERATURA

1) Aplicar entre 4° C e 65° C.
2) A temperatura maxima para uso continuo quando curado ¢ de 149°C.

3) Armazene o produto ndo misturado entre 4° C e 38° C de acordo com padrdes de
materiais perigosos descritos na FISPQ.

4) Misture a base e o agente de cura e use imediatamente se a temperatura ambiente
estiver acima de 21° C. Se a temperatura estiver abaixo de 21° C permita o
produto ja misturado repousar durante 30 minutos antes de usar.

5) Superficies verticais: permitir um tempo extra de conducio (base adicionada ao
agente de cura), de até uma hora antes de usar para permitir a mistura engrossar para
melhor aderéncia sem o risco de cair.

POT LIFE

4-6 horas a 21°C em superficies horizontais. POT LIFE mais curto pode ocorrer
conforme a temperatura aumenta de acordo com as condi¢des do clima/ambiente.

APLICACAQ

MOIST METAL GRIP® pode ser aplicado por pistola, pincel, rolo ou airless.
1) Se o método € por pincel, use um pincel de cerdas macias.
2) Se o método ¢ por rolo, use um rolo de '4” de cerda (6m - 8m).
3) Se o método € por airless, use um equipgmento padrao (2 galdes/minuto a
3.300 psi) com um bico .017-.021.
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NOTA: o nimero de dema@os e a espessura de cada uma deve estar em conformidade
com as especificagdes de trabalho.

NOTA: A temperatura deve sempre estar no minimo 5 graus acima do ponto de
orvalho durante a aplicacdo.

Espessura Minima “mils”’/ Rendimento

Todas as superficies — Aplicar primeira demao, 18 m?*/galdo, usando um rolo para
forcar o MOIST METAL GRIP® (8 mils imido/4 mils seco) a penetrar nos poros.
Permitir 4 horas para secar e ventilar bem, em seguida aplicar a segunda demao (18
m?/galdo) de MOIST METAL GRIP® (8 mils umido/4 mils seco).

Esperar 24 horas e aplicar a tltima demao (18 m?/galdo) de MOIST METAL
GRIP®.

TEMPO DE CURA

NOTA: Superficie e temperatura ambiente irdo determinar o tempo de cura, que
normalmente ¢ de 14 dias completos. Indugdo de calor sobre a superficie ird melhorar
o tempo de cura. Aguardar a cura completa do MOIST METAL GRIP®.antes de
encher tanques com AGUA POTAVEL

Periodo de inducio: 30 minutos a 21°C; Nao ¢ necessario tempo de indugdo para
temperatura acima de 32°C.

EXCECAO: Veja item n°5 em TEMPERATURA para aplicagio em superficie
vertical.

NOTA: E fundamental que cada demio do MOIST METAL GRIP® esteja
firmemente aderida ao substrato antes de se aplicar a proxima camada. Dependendo
das temperaturas ambiente e de superficie, pode demorar mais do que 24 horas a
janela para aplicag¢do de nova demao.

LIMPEZA DE EQUIPAMENTO

1) Apos a conclusdo, sistemas de pulverizacdo devem ser lavados e limpos com
MEK ou outros solventes similares.

2) Apos a conclusio, pincéis e rolos podem ser limpos com MEK ou solventes
similares, armazenados e reutilizados.
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