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LINING KOTE UHS

Instrucoes de Aplicacio ...

%

LINING KOTE UHS ¢ um revestimento epoxi pigmentado em duas partes, que produzira
um filme de revestimento duro e resistente. Projetado para uso no interior de tanques, este
revestimento epoxidico foi construido para resistir os ambientes mais duros, dcidos, quimicos
ou solventes.

LINING KOTE UHS tem aderéncia excepcional e pode suportar abrasdo extrema. E
resistente a agua, a umidade e ao calor elevado.

LINING KOTE UHS ¢ feito com uma base de alto peso molecular e cura para o mais alto
nivel de resisténcia quimica.

DIRETRIZES RELATIVAS A ESCALA DE pH:
Use LINING KOTE UHS quando os valores de pH estiverem entre 1-14.

PREPARACAO DA SUPERFICIE

A superficie deve estar limpa de 6leo, alcatrdo, ferrugem, graxa, sais e filmes.
1) Use desengraxante geral, se necessario.
2) Limpar a superficie com TSP (trifosfato de sédio) ou um limpador citrico para
liberar sujeira e desengordurante residuos.
3) Lavagem sob pressdo, se possivel a 3500 psi.
4) A contamina¢do com sal em uma superficie pode vir como um resultado de agua
salgada, fertilizantes e escapamento de carros.

Use Chlor*Rid ou equivalente para descontaminar superficie, se houver sais.
Niveis aceitaveis:

Nitratos: 5-10 mcg/cm?, Sulfatos: 5-10 mcg/cm?, Cloretos: 3-5 mcg/cm?

A superficie deve estar completamente seca antes da aplicacéo.

1) LINING KOTE UHS deve ser aplicado durante temperaturas (abaixo) e a sobrecapa
prescrita janela do revestimento sobre o qual ele sera aplicado.

2) Se aplicado sobre um revestimento existente que tenha um brilho ou acabamento
brilhante, deve ser lixada e desbastada para remover o brilho antes da aplicagdo, para
melhorar o perfil.

3) As camadas adicionais de LINING KOTE UHS so6 podem ser aplicadas quando a
primeira demao se torna pegajosa ao toque e tem pouca ou nenhuma transferéncia de
revestimento. Depois desta etapa, a superficie deve ser levemente lixada para melhorar o

perfil.
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MISTURANDO

1) Balde aberto, base de mistura com agente de cura (3 partes base: 1 parte de agente
de cura) (relacdo por volume, ndo por peso)

2) Misturar manualmente durante dois minutos, ou usando broca e ldmina de mistura
por um minimo de 30 segundos sem redemoinho (vortex).

POT LIFE
30-45 minutos a 21°C - 30 minutos ou menos a 32°C

APLICACAO

LINING KOTE UHS pode ser aplicado com pincel, rolo ou spray; entretanto, o
método preferido € por airless ou pulverizador.

1) Se a aplicagdo for com pincel, utilize uma escova de cerdas macias.

2) Se a aplicagdo for por rolo, utilize um rolo de 1/4” ou de '4”, dependendo da
superficie.

3) Se a aplicacdo for por spray, use um pulverizador standard (1% galdes/minuto a
3.300 psi ou menos) com bico - .017-.027 -.

4) A janela para sobreposi¢do de camada varia de livre ao toque até 48 horas a 21°C.

NOTA: O niumero de camadas e a espessura de cada uma deve estar de acordo
com as especificacdes do projeto.

NOTA: As temperaturas devem estar sempre um minimo de 5 graus acima do
ponto de orvalho durante a aplicagio.

ESPESSURA MINIMA DE CAMADA (espessura mils)

Superficies Porosas - Aplicar 2-3 demaos de LINING KOTE @ 18 m?/galdo); 8 mils
umido, 6,4 mils secos (200 microns imido, 160 microns secos) para cada camada. Isto
deixard uma espessura total de 12,8 mils seco para (2 demaos) ou 19,2 mils seco para
(3 demaos).

Superficies de metal - Aplique MOIST METAL GRIP como primer e ap6s, aplicar
2-3 demaos de LINING KOTE UHS da mesma forma como recomendada acima.

IMPORTANTE: Ao aplicar LINING KOTE sobre MOIST METAL GRIP,
observar se a umidade relativa do ar (RH) estd <60% e/ou se a temperatura esta abaixo
de 21°C.

Deve ser dado um tempo maior ao MOIST METAL GRIP para a cura (6-36 horas)

devido a baixa umidade relativa e a baixa temperatura.
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NOTA: As temperaturas de superficie e ambiente determinardo tempo de cura.
Introducdo de calor sob ou sobre a superficie aumentara o tempo de cura.

TEMPO DE CURA

NOTA: As temperaturas de superficie e ambiente determinardo o tempo de
cura. A introdug¢do de calor sobre a superficie aumentara o tempo de cura.
O tempo médio para cura a 21°C é de 7 dias.

Periodo de indugdo: Nenhum periodo é necessario para temperatura de 21°C
ou acima.

TEMPERATURA

1) Aplicar entre 4,4°C. e 49°C.

2) Armazenar entre 4,5°C. e 38°C de acordo com as normas para riscos indicados no
FISPQ.

LIMPEZA DOS EQUIPAMENTOS

1) Apds a conclusio, os sistemas de pulverizacdo devem ser enxaguados e limpos com
MEK ou outros solventes similares.

2) Apos a conclusdo, as escovas podem ser limpas com MEK ou solventes similares,
armazenadas e reutilizados.
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