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2020 HPC HT Coating

Informacdes Técnicas

DESCRICAO

HPC®-HT Coating ¢ uma resina bi componente (9:1) hibrida de silicone
ndo inflamavel (Parte B ¢ inflamavel) e Parte A sdo resinas base de agua usando
cargas de compostos ceramicos para aplicacdo diretamente sobre temperaturas
de superficie de 232°C e até 600°C. Foi projetado para bloquear e manter a
temperatura interna na superficie e reduzir a perda pela transferéncia de calor
para o ambiente.

Apos as Partes A e B serem misturadas, HPC®-HT Coating oferece uma
formula 'verde', ndo inflamavel e ndo toxica para aplicagdes em superficie com
alto calor.

HPC®-HT Coating ¢ facilmente aplicado, e pode ser pulverizado
diretamente sobre metal e outras superficies sob altas temperaturas de até
600°C.

Vendido somente baldes contendo 5 galdes.

HT PRIMER ¢ aplicado primeiro para criar uma melhor aderéncia.
NOTA: Se a temperatura superficial estiver abaixo de 200°C, o HPC®-

HT Coating nio secara, e permanecera mole. Ndo se conformara. Neste caso
use 0 HPC® Coating.

UTILIZACOES TIPICAS

Como isolamento para altas temperaturas para superficies com
temperaturas maiores que 250°C, sobre tubos, tanques e valvulas quentes
Para reter o calor na superficie da tubulacdo, valvula, etc.

Como um sistema para bloquear a transferéncia do calor condutivo e
convectivo

Aplicado quando um sistema de calor ndo pode ser desligado.

NOTA: Um respirador deve ser usado durante a mistura e a aplicagdo do
HPC®-HT Coating
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METODO DE APLICACAQO

Para instrug¢des especificas sobre preparacdo de superficie, mistura e
aplicagdo, consulte as Instru¢des de Aplicacdo do HPC®-HT Coating.

Se HPC®-HT Coating ¢ aplicado sobre superficies quentes externas, e
pode ser revestido, use SUPER THERM®, ou SP SEAL COAT HT.

NOTA: Se ocorrer movimento térmico em tubulagdes ou unidade, entdo
um revestimento flexivel como SP SEAL COAT HT deve ser usado.

HPC®-HT Coating deve estar completamente seco antes de se aplicar a
camada de revestimento.

PRIMER ANTES: Use HT Primer sobre a superficie quente apds a
limpeza dos detritos sobre a tubulacdo. Pulverize uma fina camada
(0,5mm/20mils) para selar a superficie e prover uma camada aderente para o
HPC®-HT Coating.

Veja a folha técnica do HT Primer.

TAXAS MINIMAS DE ESPESSURA (espessura em mils)
500 mils seco = 12.5mm = 0.23 m?/Galao
1000 mils seco = 25mm = 0.12 m?/Galao.
1500 mils seco = 37mm = 0.09 m?/Galao

NOTAS:

1. O excesso de pulverizagdo com uma pistola funil pode gerar de
15-20% de perda e deve ser considerado. Usando um TexSpray 2000 a
pulverizacdo em excesso sera menor, 10-15%.

2. Exemplo: 600°C na superficie do tubo requer entre 37-60mm de
HPC®-HT Coating Submeta detalhes a SPI para calculos de espessura e
reducgdo da perda de calor.
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3. A espessura calculada do HPC®-HT deve ser aplicada em
camadas até que a espessura final seja alcancada. A melhor pratica ¢
selecionar uma area definindo por onde iniciar e terminar.

4. A primeira camada do Primer e a primeira camada de HPC-HT
Imm (40 mils) terdo muito vapor saindo. Apos a demao inicial, as
demaos restantes terdo muito pouco ou nenhum vapor.

5. Certifique-se de que todas as valvulas, pe¢as e valvulas de alivio
estejam classificadas para a temperatura interna real que aumentara uma
vez estando revestidas.

6. Aplicar somente sobre superficies secas (por dentro ou por fora)
e quando o sol estiver brilhante (para aplicagdo externa). Nao aplicar em
dia nublado com chance de chuva, ou préximo a 5° do ponto de orvalho.

DADOS FiSICOS

Soélidos: Por peso: 68,7% / Por volume: 76,3%

Tempo para secar: Se entre 204°C-345°C; 20 minutos por demao,
ou até que a acdo do vapor tenha terminado; mais de 398°C (5
minutos entre demaos).

Sem chumbo e cromato

Transporte de dgua

Curas por evaporagdo em superficies quentes

Peso: A+B= 2,89 quilos por galdo

Tipo de veiculo: Mistura hibrida de silicone

Prazo de validade: 6 meses se ndo for aberto e mantido sob
condi¢des de armazenamento (Ver FISPQ)

Pot Life: 6 horas, ou a férmula engrossard demais para pulverizar
Nivel de VOC: 200 gramas/litro

pH: 11,0 -11,5

Temperatura méxima da superficie ao aplicar: 600°C
Temperatura minima da superficie ao aplicar: 250°C; menos de
250°C, utilizar HPC® regular

Temperatura méaxima da superficie "ap6s a cura": 600°C
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IMPORTANTE

Nao ingerir. Evite o contato com os olhos. Se a solu¢do chegar contato
direto com os olhos, enxaguar imediatamente com agua e contatar um
médico para aconselhamento médico. Evite o contato prolongado com a
pele ou respiracdo da névoa de pulverizacao.

MANTER FORA DO ALCANCE DAS CRIANCAS.

LIMITACAO DA RESPONSABILIDADE: As informacdes contidas nesta folha de dados
sdo baseadas em testes que acreditamos ser precisos e que se destinam apenas a orientacao.
Todas as recomendag¢des ou sugestdes relacionadas ao uso dos produtos feitos pela SPI, seja
em documentacdo técnica, seja em resposta a um questionamento ou de outra forma, sdo
baseados em dados que, segundo o melhor de nosso conhecimento, sdo confiaveis. Os
produtos e informacgdes sdo projetadas para usuarios que possuem os conhecimentos e
habilidades industriais necessarios, € o usudrio final tem a responsabilidade de determinar a
adequagdo do produto para seu uso pretendido.

A SPI ndo tem controle nem sobre a qualidade das condicdes do substrato, nem sobre os
diversos fatores afetando o uso e a aplicacdo do produto. Portanto, a SPI ndo aceita qualquer
responsabilidade decorrente de perda, danos resultantes de tal uso ou do contetudo desta folha
de dados (a menos que haja um acordo escrito que estabeleca o contrario).

As informagdes contidas nesta folha de dados estdo sujeitas a modificagdes como resultado
de acordos praticos, experiéncia e desenvolvimento continuo de produtos.

Esta folha de dados substitui e anula todas as edi¢des anteriores € o usuario tem a
responsabilidade de garantir que esta folha esteja atualizada antes de utilizar o produto.
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