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2020 HPC®-HT COATING - Breve Resumo — SPI

HPC®-HT COATING - bi componente projetado e desenvolvido para ser
pulverizado diretamente sobre superficies quentes em operagdo e para

isolar tubos ou superficies quentes com temperaturas de operacdo na faixa
de 232°C até 650°C.

HPC®-HT COATING mistura uma grande parte a base de 4gua com uma
parte menor inflamavel, componente B, que se torna ndo inflamavel
quando pronta para se usar e pulverizar. As resinas devem ser pulverizadas
quando a superficie estiver quente para conseguir a cura seca para baixo e
cheia.

Descricio

HPC®-HT COATING ¢ uma resina hibrida de silicone/solvente de dois
componentes (Componente A sdo resinas a base de agua) e (Componente
B ¢ inflamavel) usando cargas de compostos cerdmicos especificos para

aplicagdo diretamente sobre superficies com temperaturas variando de
232°C e 650°C.

HPC®-HT COATING foi projetado para bloquear e reter a temperatura
interior sob a superficie protegida reduzindo a perda de calor, por
transferéncia, para o meio ambiente.

HPC®-HT COATING apos a mistura dos Componentes A e B, oferece
uma férmula "verde", ndo inflaméavel e ndo téxica para aplicagdes em
superficie de alto calor.

HPC®-HT COATING ¢ facilmente aplicado, e pode ser pulverizado
diretamente sobre metal, concreto e outras superficies com alta temperatura
de até 650°C.

“HPC®-HT PRIMER?” deverd ser aplicado primeiro para uma melhor
aderéncia.
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Caracteristicas

Quimica do produto Silicone

Solidos de volume 84%

VOC Level 200 g/L, 1.67 1bs./gal.

Tempo seco (em 204-343°C) 20 minutos por casaco

Curas por Evaporacdo em superficies quentes

Usos tipicos

Como revestimento térmico de alta temperatura para superficies com
temperaturas superiores a 232°C, sobre tubos quentes, tanques e
valvulas.

Para reter o calor interior sob a superficie de tubos, valvulas, etc.
Como um sistema para reter a transferéncia do calor condutor e
convectivo

Aplicado quando um sistema de calor ndo pode ser desligado.

Métodos de aplicacio

CUIDADO: Nao exponha o Componente B a fogo aberto.

Componente B € um solvente usado para permitir que os silicones se
misturem mais rapidamente. Depois que os componentes A e B sdo
misturados, o produto ndo ¢ mais inflamavel e pode ser pulverizado
diretamente sobre superficies quentes com temperaturas atingindo até
650°C.

Para instrucdes especificas sobre preparagdo, mistura e aplicacdo,
consulte a Ficha de Instrucdes de Aplicacio do HPC®-HT
COATING.
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N
:

Se 0 HPC®-HT COATING for aplicado sobre superficies quentes em
areas externas, 0 HPC®-HT COATING pode ser revestido com
SUPER THERM®, RUST GRIP®, ENAMO GRIP® ou HPC®
de acordo com o que for necessario.

HPC®-HT COATING devera estar completamente seco antes de se
aplicar qualquer um dos revestimentos acima citados.

HPC® Multi-Mesh Membrane System or High Temp Mesh -
HPC® Sistema de Membrana Multimalha ou Malha para Alta
Temperatura pode ser usado em tubulagdes quentes quando ciclos
continuos causam movimento ¢ onde o impacto continuo causado
pelos trabalhadores que manipulam o tubo quente sdo inevitaveis.

PRIMEIROQO: Limpe a superficie do tubo quente removendo todos
os detritos. Aplique o HT PRIMER sobre a superficie quente
pulverizando uma camada fina (3mm/120mils) para selar a
superficie e criar uma camada para aderéncia do HPC®-HT
COATING

Veja a folha técnica do HPC®-HT COATING.
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